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Especial sistemas de secado >> Compact Engineering

producción. La mayoría de los fabricantes de 
papeles de barrera ya han encontrado que los 
emisores infrarrojos a gas son contraproducti-
vos. Los emisores de infrarrojos eléctricos son 
la herramienta preferida, pero también en este 
caso existen diferentes conceptos con carac-
XIVuWXMGEW�HI�I½GMIRGME�IRIVKqXMGE�HMJIVIRXIW�

���(M½GYPXEHIW�IR�IP�WIGEHS�HI�
FEVVIVEW

Los estucados de barrera son particularmente 
difíciles de secar, y los fabricantes de papel a 
menudo se quejan de las pequeñas ventanas 
de operación de sus estucadoras. Además de 
PEW�HM½GYPXEHIW�HIP�WIGEHS�RSVQEP�HI�PE�GETE��
existe el problema de que el secado de la capa 
EGXMZE� PE� FEVVIVE�� 7M� PE� WYTIV½GMI� WI� WIGE�HI-
masiado rápido, se produce una película pre-
matura y sólo se puede evaporar más agua a 
través de la barrera, causando micro ampollas.
Por esta razón, el secado con secadores de aire 
caliente de baja temperatura se ha convertido 
en el método de producción establecido, en 
IP�UYI�PE�XIQTIVEXYVE�HI�PE�WYTIV½GMI�WI�QER-
tiene baja mediante velocidades lentas y seca-
dores largos. De este modo, la temperatura en 
el estucado puede igualarse lentamente. Esto 
evita formación precoz de retícula a coste de 
una baja capacidad de producción.
Ya se ha discutido entre los fabricantes de pa-
peles de barrera que los secadores infrarrojos 
a gas instalados delante de las campanas de 
aire caliente no deben utilizarse en las estu-
GEHSVEW�GSR�IP�½R�HI�RS�TSRIV�IR�TIPMKVS�PE�
calidad de la barrera. Sin embargo, la mayoría 
de los usuarios no son conscientes de los 
principios físicos involucrados.

El secado del estucado es una parte crí-
tica de la fabricación de papel. Al secar 
PSW�IWXYGEHSW�HI�FEVVIVE� WYVKIR�HM½GYP-

tades especiales, ya que el proceso de secado 
también crea el efecto barrera. Si todavía hay 
agua debajo de la película formada en la super-
½GMI�HIP�IWXYGEHS��qWXE�HEyEVj�PE�WYTIV½GMI�XER�
pronto como se evapore. Por lo tanto, la cur-
va de secado correcta es una parte esencial 
del secado de capas de barrera. En la mayoría 
de los casos, la velocidad de producción debe 
reducirse considerablemente en compara-
ción con los estucados normales, ya que los 
estucados de barrera suelen tener un peso 
de estucado húmedo muy elevado. En casos 
especiales, la velocidad de producción es sólo 
un tercio o incluso un cuarto de la velocidad 
normal. 
El secado optimizado de las capas de barrera 
a partir de la capa de sedimentación inicial 
evita la formación prematura de película en la 
WYTIV½GMI�]�PE�IZETSVEGMzR�HI�XSHE�IP�EKYE�WMR�
dañar posteriormente la barrera. 
Mostramos los principios físicos del secado y 
WY�MR¾YIRGME�IR�IP�WIGEHS�HI�PEW�FEVVIVEW��TIVS�
también en estucados en general; y mostra-
mos cómo se puede ampliar la ventana opera-
tiva, especialmente en términos de velocidad 
de producción.
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Las campanas de aire caliente muy largas 
se utilizan a menudo para secar las capas de 
FEVVIVE� GSR� IP� ½R� HI� GEPIRXEV� PIRXEQIRXI� IP�
revestimiento y evitar la formación prematura 
HI�TIPuGYPE�IR�PE�WYTIV½GMI��0E�HIWZIRXENE�IW�IP�
tamaño de las máquinas y la baja velocidad de 
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Secado de estucados de barrera

Compact Engineering ha desarrollado lámparas infrarrojas especiales que permiten secar los estucados a 
TEVXMV�HI� PE�GETE�HI�WIHMQIRXEGMzR� MRMGMEP�]�UYI�WSR�EHIQjW�IWTIGMEPQIRXI�I½GMIRXIW�IRIVKqXMGEQIRXI��
Con los estucados de barrera, se pueden alcanzar altas velocidades de producción sin comprometer la 
GEPMHEH� HIP� TETIP�� 0E� VIRXEFMPMHEH� IW� WMQMPEV� E� PE� HI� PSW� IQMWSVIW� MRJVEVVSNSW� EPMQIRXEHSW� TSV� KEW�� )WXI�
EVXuGYPS�I\EQMRE�PSW�TVMRGMTMSW�JuWMGSW�HIP�WIGEHS�HI�PSW�IWXYGEHSW��IR�TEVXMGYPEV�PSW�HI�PEW�GETEW�HI�FEVVIVE��
)P�EVXMGYPS�HIQYIWXVE�UYI�PE�XVERWJIVIRGME�HI�GEPSV�I½GMIRXI�]�PE�XVERWJIVIRGME�HI�QEWE�IJIGXMZE�EQTPuER�IP�
IWXVIGLS�QEVKIR�HI�QERMSFVE�HI�PSW�JEFVMGERXIW�HI�TETIP�IR�PE�TVSHYGGMzR�HI�TETIPIW�HI�FEVVIVE��%HIQjW��
WI�TVIWIRXE�YR�GEWS�HI�ETPMGEGMzR�TEVE�IP�WIGEHS�HI�YR�IWXYGEHS�IWTIGMEP�E�FEWI�HI�EPGSLSP�TSPMZMRuPMGS�


